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@ Scta^dstanzwerkzeug 

(g) Beim direkten Lochstanzen von insbesondere Glasgewe- 
ben, aber auch Gummimaterial, in Platten oder Bahnen, 
waren bisher groRe Druckkrafte erforderlich. 
Die hier benotigte Druckkraft la&t sich durch die Anwendung 
des Schneidstanzens urn etwa 80% verringern. Der Grund 
fQr diese Krafteinsparung iat leicht erkennbar. Der Hubzylin- 
der druckt den Stempel beim Stanzen nach unten, bei 
gleichzeitigem Drehen des Stempels wird Stanzunterstut- 
zung durch Schneiden bewirkt. Dies fuhrt zur Kraftentla- 
stung des Stanzprozesses. 
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Beschreibung 

Bei dem nachfolgend beschriebenen Schneidstanz- 
werkzeug handelt es sich um eine Vorrichtung zum Lo- 
chen von Glasgewebe, textilem Material starkeren Pap- 5 
pen, sowie Gummi oder schneidbaren Weichkunststof- 
fen allerArt 

Diese Vorrichtung ermdglicht das Stanzen der oben 
beschriebenen Materialien, bis zu einer Dickte von 
20 mm, unter Verzicht des Einsatzes grdBerer, sonst fib- 10 
Hcher Stanzkraft, hervorgerufen durch einen Dreh- 
schneid-Stanzeffekt 

Grund ist die Doppelwirkung des Stempels. Zum ei- 
nen kann der Stempel aufgrund seiner Konstruktion bei 
Drehbewegung schneiden, zum anderen kann er stan- 15 
zen wahrend der Drehbewegung. 

Wahrend der Stempel durch einen Arbeitszylinder 
nach unten bewegt wird, wird er flber einen FUhrstift, 
der in einer Fuhrungsnut lauft, auf seiner Gesamthu- 
blange um etwa 180° gedreht Dabei schneiden zwei 20 
oder mehrere am Stempel angebrachte Schneidwangen 
einen Kreis in das zu lochende Material und der Stempel 
unterstutzt den Schneidvorgang durch Stanzeffekt Der 
Lochausbruch wird dann wie beim herkdmmlichen 
Stanzen nach unten ausgeworfen. 25 



Patentanspruch 

Fur das in der Beschreibung erlauterte Schneid- 
stanzwerkzeug beantrage tch die Erteilung eines 30 
Patentes. 

Zum Zwecke des Lochens von Glasgewebe, Weich- 
kunststoffen oder Gummi von Starken bis zu 
20 mm auch in mehreren Lagen, wird ein Dreh- 
schneidstempel, von einem Axbeitszylinder gegen 35 
eine, in einem Werkzeug angebrachte Matrize ge- 
driickt, wobei der Antrieb des Zylinders entweder 
hydraulisch oder pneumatisch oder elektrisch erfol- 
gen kann. 

Wahrend der Stempej gegen die 3* '^trize ^hrt, ver- 40 
leiht ein im Stempel angebrachter FOhrungsstift, 
der in eber im Wertcseugge.hause angebrachten 
Fuhrungsnut lauft, eine Drehbewegung von etwa 
max. 180°. 

Durch seitlich am Stempel befindliche Schneidwan- 45 
gen, erzeugt die Drehbewegung des Stempels ei- 
nen Schneidvorgang, bei dem die Schneidwangen 
das zu lochende Material kreisformig einschneiden, 
wahrend der nach unten fahrende Stempel zusatz- 
lich einen Stanzvorgang durchfuhrt 50 
Die kennzeichnenden Merkmale der Erfindung 
sind insbesondere das gleichzeitige Stanzen und 
Schneiden in einem Arbeitsgang sowie das Dreh- 
schneiden in Verbindung mit Stanzen, mittels zwei- 
er oder mehrerer Schneidwangen, welche fester 55 
oder abnehmbarer Bestandteil des speziellen 
Schneidstempels sind, zum Zwecke der Lochung 
von Materialien wie schnetdbare Weichkunststoffe, 
Gummi oder Textilien sowie alle Arten von Glas- 
geweben auch in kaschierter Ausfuhrung, ohne Ein- 60 
satz von GroBkraftzylindern. 
Schneiden und Stanzen in einem Arbeitsgang ohne 
groBen Kxafteinsatz durch Verwendung spezieller 
StempeL 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0>The punch, to form holes in materials such as 
woven glass fibres or rubber, in thickness up to 20 mm and also in several 
layers, has a guide within the punch housing to give the punch a rotation of 
max. 180 deg. as it is driven towards the material. The punch has two or more 
cutting edges which can be part of the punch or fitted to it. 
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